SISTEMA P4000 PARA IMPRESSAO 3D

Pacote completo para ampliar o fluxo de trabalho digital da Zirkonzahn
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SEMPRE EM FRENTE!

Estamos constantemente a testar novas tecnologias, prestando
atengdo a todos os detalhes para oferecer um produto que nos
convenga em todos os aspectos.

Com o nosso novo sistema P4000 para impressdo 3D,
continuamos a perseguir o nosso objetivo de fornecer aos
nossos clientes solugoes especificas e prdticas para otimizar

o seu fluxo de trabalho didrio.

Os aspectos distintivos dos nossos comprovados sistemas
CAD/CAM também se reflectem no nosso novo pacote de
impressdo 3D: completo, aberto e especificamente concebido
para o fluxo de trabalho dentdrio, garante total compatibilidade
entre os diferentes componentes ja configurados.

Simples, versdtil, compativel com o ambiente e economizador
de tempo: este é o fluxo de trabalho que caracteriza a produg¢do

de modelos com a impressora P4000.
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SISTEMA DE IMPRESSAO JA CONFIGURADO

Com o novo sistema para impressdo 3D, oferecemos aos dentistas e técnicos de protese dentdria uma
solugdo prdtica para a producdo de modelos em resina. Os laboratorios e centros dentdrios podem
assim beneficiar de um pacote pré-configurado, especificamente concebido para o fluxo de trabalho
dentdrio. O sistema, que inclui a Impressora P4000, o software Zirkonzahn.Slicer e a Lampada de
polimerizacdo L300, é indicado para utilizacdo com Printer Resin Waterbased Beige da Zirkonzahn:
uma resina muito fluida que pode ser lavada com dgua num banho de ultra-sons e que se caracteriza

por um baixo valor de contragdo, para resultados particularmente estdveis.

O sistema jda completo e configurado garante uma compatibilidade total entre os diferentes componentes:
o utilizador ndo tem de perder tempo a experimentar os pardmetros de impressao ou a procurar

dispositivos e resinas adequados.

VANTAGENS

Economia de espago e de tempo: tamanho reduzido
e sistema pré-configurado

Baixos custos e elevado rendimento gracas a tecnologia LCD

Compativel com o0 ambiente: resina lavavel com agua sem
alcool isopropilico ou solventes

Curva de aprendizagem curta e interface intuitiva

7MW/~ No software Zirkonzahn.Slicer é possivel definir uma
resolucdo de impresséo dupla, reduzindo ainda mais
0 tempo para pegas que requerem menos precisao,
como a base do modelo.
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LAMPADA DE POLIMERIZAGAO L300

ZIRKONZAHN Slicer .

SOFTWARE ZIRKONZAHN.SLICER

PRINTER RESIN WATERBASED BEIGE






Com modelos impressos é possivel reproduzir todos os aspectos que sdo dificeis de fresar. Os modelos

caracterizam-se pela sua forma muito precisa e sem limites geométricos. Além disso, o processo aditivo

(por exemplo, produgdo de camadas) reduz o desperdicio de material.
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SEM DESPERDICIO DE MATERIAL

Para cada processo de impressao, o software calcula
a quantidade de resina necessaria. No entanto, se
esta ndo for suficiente, é sempre possivel adicionar
novamente material durante a impressao.
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PORQUE A TECNOLOGIA LCD?

Estereolitografia (SLA), DLP (Digital Light
Processing) ou LCD (Liquid Crystal Display)?
Em comparagdo com a estereolitografia, as
tecnologias DLP e LCD diferem em termos de
velocidade. Enquanto a primeira envolve um
raio laser para polimerizar a resina ponto a
ponto, os dispositivos de tecnologia DLP

e LCD utilizam luz UV para polimerizar toda

SLA

(Estereolitografia)

uma camada de resina de uma so vez, tornando
assim o processo de produgdo mais rdpido.
Com o mesmo tempo e resultados detalhados,
as tecnologias DLP diferem das mais recentes
tecnologias LCD no tipo de fonte de luz

utilizada durante a polimerizacdo da resina,

influenciando o custo e a precisdo da impressdo.

As impressoras DLP utilizam um projetor de luz

DLP

(Digital Light Processing)

digital composto por micro-espelhos e lentes que
reflectem a luz na resina. As impressoras LCD,
por outro lado, utilizam um conjunto de LEDs
que iluminam um ecrd LCD, simplificando

0 processo de impressdo e tornando estes

dispositivos os mais econémicos.

LCD

(Liquid Crystal Display)
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IMPRESSORA P4000

A Impressora compacta P4000 com tecnologia LCD, dispoe de um grande volume de impressdo que
permite, por exemplo, a producdo simultinea de até 21 modelos Geller ou 15 modelos de arcada
completa, dependendo da estrutura e do tamanho. A impressora foi concebida para processar resinas
com um comprimento de onda de 405 nm, o que a torna particularmente adequada para utilizagdo com
Printer Resin Waterbased Beige. O painel LED e a bandeja de resina, equipada com uma pelicula nFEP
de nova geragdo permedvel ao oxigénio para uma fdcil remoc¢do das impressoes, permitem a produ¢do

de objectos dentdrios num tempo muito curto e sem distor¢do.

Tamanho (C x P x A) 29x 33 x47 cm

Volume de impressao

(CxPxA) 20x12,5x20 cm

Peso 17,2 kg

Tecnologia LCD

Fonte de luz Mddulo ParaLED® 3.0
(405 nm)

Resolugdo XY 0,052 mm

Espessura da camada 0,05e 0,10 mm

Velocidade de impressao

até 90 mm/hora

Tensao de funcionamento

100-240V ~ 50-60 Hz

Sistema Zirkonzahn 0S
Interface Ecra tatil de 5"
Software Zirkonzahn.Slicer
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Sistema de filtragdo do ar

A camara de impressdo estd equipada com um

sistema de purificacdo do ar e de filtracdo de vapores.
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Sistema de aquecimento

Para obter uma temperatura éptima da resina e melhores

resultados de impressdo, a cAmara pode ser aquecida.
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A elevada precisdo do eixo Z e os parametros pré-configurados para a resina Printer Resin Waterbased Beige permitem que os modelos sejam colocados em

qualquer posi¢do sem comprometer o ajuste final

E Layer Height:
=1

Printing Setup:
Machine

Print

Impressdo de qualquer geometria: detalhes

finos, superficies lisas e homogéneas

Ao aumentar a espessura da camada no eixo Z, Sem tempo adicional para impressdo
o tempo de impressdao podem ser ainda mais simultdnea de vdrios modelos
reduzido



Impressdo camada por camada em tempos reduzidos

Ecra tatil com interface de utilizador intuitiva

Ecrda monocromdtico 4K de alta precisdo

L%

Acesso e controlo remoto

15



ZirkonEZ1ii

16

SOFTWARE ZIRKONZAHN.SLICER

O Zirkonzahn.Slicer é compativel com os software Zirkonzahn.Modellier e Zirkonzahn.Modifier:

o utilizador pode criar modelos através do médulo Model Maker disponivel em ambos os software

de desenho e depois simplesmente importd-los para o software de slicing para modificagdes posteriores.

O Zirkonzahn.Slicer foi especialmente concebido para o sector dentdrio e dispoe de defini¢oes

pré-configuradas para um fluxo de trabalho continuo e sem interrupg¢oes.

Os parametros predefinidos permitem a criacdo de suportes para diferentes objectos dentdrios

e a op¢do de imprimir em varias resolugoes reduz ainda mais o tempo.

CARACTERISTICAS

Parametros predefinidos para criar suportes para diferentes
objectos dentarios

Parametros de impressao personalizaveis

Possibilidade de posicionar os elementos de acordo com a
sua geometria e maximizar a area de impressao disponivel

Carregamento e processamento de varios modelos sem
tempo adicional

Impressao em varias resolucdes para reduzir o tempo de
impressao

Estimativa da duragéo do processo e visualizagéo do tempo
restante

Visualizagdo da quantidade de resina necessaria para cada
objeto e para todo o processo de impressao

Controlo remoto

Compativel com diferentes resinas

Compativel com ficheiros STL e 0BJ

Conexao via USB, WiFi ou cabo LAN
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_7 Y _ ESTRUTURA ALVEOLAR PARA MAIOR

+\(/~ ESTABILIDADE
Se desejar conferir maior estabilidade a base do
modelo, no software Zirkonzahn.Modifier é possivel
realizar uma estrutura alveolar.

ZIRKONZAHN.Modifier .
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Modelo com pilares ndo removiveis e margem para verificar o ajuste da restaura¢do.

Conexdo especial para fixa¢do do modelo Modelo impresso com barra sobre implantes.

no Mini-Arti ZS1.
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PRINTER RESIN WATERBASED BEIGE

O sistema P4000 e os seus componentes sdo sistemas abertos, mas funcionam idealmente com a resina Printer Resin Waterbased Beige da Zirkonzahn.
Esta nova resina, especialmente concebida para a produgdo de modelos monocromdticos, é particularmente fluida e caracteriza-se por um baixo nivel
de contracgdo e distor¢do, para resultados altamente estdveis. Devido a sua baixa viscosidade, a resina pode ser facilmente reprocessada. Nao aprovada

para uso intraoral.

CARACTERISTICAS

Comprimento de onda 405 nm [ ! " IIM
£ i i

Peso 1kg
Densidade 1,10 g/cm® -
Viscosidade 60—-100 cP
Dureza da superficie 76 Shore D =
:\:' ZirkonFZ il _/"Y_ AGITAR DELICADAMENTE!
Resisténcia a flexao 65,7 MPa | Printer Resin #\/~  Para garantir que os pigmentos se misturam
| Waterbased uniformemente e para evitar a formagéo de bolhas
Médulo de flexdo 1542 MPa que prejudicariam a qualidade da impressao, agite
H delicadamente o recipiente antes da utilizago.
Temperatura s
de transicao vitrea (Tg) 65 °C
Limpeza Agua, banho de ultra-sons

Todas as especificagdes foram testadas em laboratério. Algumas
especificacdes estdo sujeitas a alteracdes sem aviso prévio.
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Gracas a conexdo especial realizada no software, é possivel fixar
o modelo Geller com pilares removiveis no Mini-Arti ZSI para

controlar os seus movimentos de abertura, fecho, protrusdo,

retrusdo e laterotrusdo.
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Base do modelo com estrutura alveolar e Base do modelo com estrutura alveolar para Modelo com estrutura alveolar e liga¢do
alojamentos para a inser¢do de andlogos uma estabilidade particularmente elevada. JawAligner integrada, para uma articulagdo
de laboratorio. sem gesso.

Modelo com pilares ndo removiveis para Mdelo Geller com pilares removiveis. Modelo equipado com uma conexdo especial

verificar o ajuste da restauragdo. para permitir a sua fixa¢do no Mini-Arti ZS1.
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Gragas a inovadora fungdo “Honey Comb”
do software Zirkonzahn.Modifier, é possivel dar
maior estabilidade a base do modelo, criando

uma estrutura alveolar.




A elevada precisdo de impressdo permite
a producdo de estruturas complexas como,
por exemplo, os modelos Geller com

alojamentos para pilares removiveis.

Pilares impressos e polimerizados
separadamente, para inser¢ao no

modelo Geller.
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LAMPADA DE
POLIMERIZACAO L300

Os modelos impressos com Printer Resin Waterbased
Beige podem ser limpos com dgua num banho de
ultra-sons, evitando o dlcool isopropilico, os solventes
e os fumos de resina. Em seguida, sdo curados em
apenas trinta minutos na Lampada de polimeriza¢do
L300. O prato giratorio da lampada, que roda 360°,
permite que os modelos curem uniformemente e os

tempos de cura podem ser regulados individualmente.

CARACTERISTICAS

Tamanho (C x P x A) 21,5x19,5x28,5cm

Capacidade interior (Cx P xA) 17,5x 14 x 18,5 cm

Peso 4,2 kg
Especificacdo do LED 365 nm, 385 nm e 405 nm
Intensidade da luz UV 60 W total

Tensdo de funcionamento 100-240V ~ 50-60 Hz
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FLUXO DE TRABALHO COM O

SISTEMA P4000 DE IMPRESSAOQ 3D

SIMPLES E EFICIENTE, TOTALMENTE INTEGRADO NO FLUXO DE

TRABALHO DA ZIRKONZAHN

Novo! Scanner intraoral Detection Eye

DIGITALIZAGAO

Digitalizagdo da situagdo oral com
o scanner intraoral Detection Eye
ou digitalizac¢do de impressoes

com um scanner Zirkonzahn.

Scanner Zirkonzahn
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Criagdo de modelos no médulo

MODELAGAO

Model Maker.

———

POSICIONAMENTO

/;osicionamento dos objectos

de impressdo e eventual
criagdo de suportes no

software Zirkonzahn.Slicer.
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— IMPRESSAQ

Impressdo dos modelos
com a resina Printer Resin
Waterbased Beige e a
Impressora 3D P4000.
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LIMPEZA - .
Limpeza de modelosh -
POLIMERIZAGAO Articulador de laboratério PS1
dgua com uma escova e
ulterior banho de ultra-sons. Polimerizagdo uniforme dos

modelos na Lampada de

polimerizagdo L300.
ARTICULAGAO SEM

GESSO

Articulagdo sem gesso dos modelos no

S articulador de laboratério PS1 ou no
Mini-Arti ZS1 para verificar os

movimentos da arcada do paciente

Novo! Mini-Arti ZS1 com o JawAligner PSI ou ZSI.
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_{—Y_ NOVO METODO DE ARTICULAGAO

t@\ 0Os JawAligner PS1 e ZS1 permitem uma articulagéo
sem gesso de modelos de resina impressos ou
fresados no articulador PS1, no articulador de gesso
GS1 ou no Mini-Arti ZS1. As alturas do JawAligner
ZS1 coincidem com as do JawAligner PS1 Inclined,

pelo que os modelos podem ser utilizados em ambos

os articuladores.
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“Tudo a partir de uma tinica fonte” é o principio fundador da nossa empresa e que nos permite

trabalhar sem compromissos, conhecendo os nossos produtos até ao mais minimo detalhe e oferecendo
aos nossos clientes um privilégio exclusivo: um apoio que cobre todas as suas necessidades técnicas
e dentdrias. A nossa equipa de apoio internacional e multilingue, composta por técnicos dentdrios

e especialistas em software e hardware, estd sempre pronta a responder a qualquer pedido.



A ESCOLA ZIRKONZAHN

Com dedicagdo, desenvolvemos as técnicas mais
sofisticadas para encontrar sempre as melhores
solucées. Cada detalhe é meticulosamente
analisado, optimizado, testado e estudado em
colaboragdo com universidades e institutos.
Todas as solucoes sdo apresentadas e
implementadas nos nossos cursos e programas
de formagdo: queremos ser os melhores professores
e ajudar os nossos clientes a distinguirem-se.
Uma consciéncia que encontra a sua expressao
mdxima nos conceitos de formagdo da Escola

Zirkonzahn, “Die Zirkonzahn Schule”.

Mais informagées sobre os
nossos cursos de formagdo
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w m ZIRKONZAHN USA HEAD OFFICE

ZIRKONZAHN CANADA

ATLANTA, EUA
MONTREAL, CANADA

EDUCATION CENTER ATLANTA
ATLANTA, EUA

IRVINE, EUA

ﬁ EDUCATION CENTER CALIFORNIA

ZIRKONZAHN WORLDWIDE

Na nossa empresa em Gais, no Tirol do Sul, ocupamo-nos de todos os
aspectos: da produgdo ao apoio, do marketing a venda dos nossos produtos.
Para garantir o melhor servico e formacao a todos os nossos clientes,

abrimos sedes e centros de formacgdo em sete outros paises.

EDUCATION CENTER NEW YORK
NEW YORK CITY, EUA

A

@ ZIRKONZAHN MEXICO
EDUCATION CENTER MEXICO
ﬁ IRAPUATO, MEXICO




A

STONEHENGE® — THE HOUSE OF LEARNING
HEIDEN, ALEMANHA

m ZIRKONZAHN NEULER
EDUCATION CENTER NEULER
ﬁ NEULER, ALEMANHA

&
A

ZIRKONZAHN IBERICA
EDUCATION CENTER IBERICA
BARCELONA, ESPANHA

EDUCATION CENTER BRUNICO
BRUNICO, TIROL DO SUL /

& F

ZIRKONZAHN HEADQUARTERS
GAIS, TIROL DO SUL

A

KLINIK DEMEDICI
MOLINI DI TURES, TIROL DO SUL

ZIRKONZAHN FOREST SCHOOL
PREDOI, TIROL DO SUL

ﬁ EDUCATION CENTER POLAND

VARSOVIA, POLONIA

ﬁ EDUCATION CENTER HUNGARY
BUDAPESTE, HUNGRIA

NOVO!

ZIRKONZAHN CANINUS
DOBBIACO, TIROL DO SUL

©

ﬁ ZIRKONZAHN MILITARY SCHOOL
MOLINI DI TURES, TIROL DO SUL

NOVO!

&8 SEDE DA EMPRESA
N EDUCATION CENTER

$C% LOCAL DE PRODUGAD

CAMPO TURES, TIROL DO SUL

ﬁ ZIRKONZAHN MOUNTAIN MONASTERY

NOVO!
ZIRKONZAHN PREMOLARIS
CAMPO TURES, TIROL DO SUL

&

ZIRKONZAHN MOLARIS |
MOLINI DI TURES, TIROL DO SUL

ZIRKONZAHN MOLARIS Il
MOLINI DI TURES, TIROL DO SUL

©

A

ZIRKONZAHN HELDENCAMPUS
MOLINI DI TURES, TIROL DO SUL

MOLINID

ﬁ ZIRKONZAHN FORGE

I TURES, TIROL DO SUL

A

ZIRKONZAHN SAFARI SCHOOL
MOLINI DI TURES, TIROL DO SUL

ZIRKONZAHN RANGER SCHOOL
MOLINI DI TURES, TIROL DO SUL




SISTEMA P4000 PARA IMPRESSAO 3D

Zirkonzahn Portugal — Luis Macieira — Tel +351 217 58 62 69 — zirkonzahnportugal @clix.pt
Zirkonzahn Worldwide — Tel +39 0474 066 680 — info@zirkonzahn.com — www.zirkonzahn.com

” | ” ” | ‘| |“ ‘l ”l . ico internacional. Nem todos os produtos mencionados estdo disponiveis em todos os paises. A drea de aplicag¢do dos produtos pode variar consoante o pais.
Para mais informagoes, contacte a sua equipa de vendas. Todos os dados estdo sujeitos a alteragies. Exceto erros e omissoes. Versdo: 14/09/2023



