
Washbrand Einzelkäppchen:

Human Zirconium Technology

Brenntabelle ICE Keramik 

 Start Temperatur    350° C
 Vortrockenzeit     5 min
 Endtemperatur    920° C
 Haltezeit bei Endtemperatur   2 min
 Steigetemperatur    55° C/min
 Abkühlzeit     1 min
 Vakuum      Während des gesamten Brennzyklus

 Start Temperatur    350° C
 Vortrockenzeit    7 min
 Endtemperatur    920° C
 Haltezeit bei Endtemperatur   2 min
 Steigetemperatur    40° C/min
 Abkühlzeit     2 min
 Vakuum     Während des gesamten Brennzyklus

 Start Temperatur    350° C
 Vortrockenzeit    7 min
 Endtemperatur    920° C
 Haltezeit bei Endtemperatur   2 min
 Steigetemperatur    30° C/min
 Abkühlzeit     3 min
 Vakuum     Während des gesamten Brennzyklus

 Start Temperatur    350° C
 Vortrockenzeit    5 min
 Endtemperatur    840° C
 Haltezeit bei Endtemperatur   1 min
 Steigetemperatur    40° C/min
 Abkühlzeit     2 min
 Vakuum     Während des gesamten Brennzyklus

Washbrand kleine Brücke:

Korrekturbrand vor dem Verblenden:

Washbrand große Brücke:



Human Zirconium Technology

 Start Temperatur    350° C
 Vortrockenzeit    5 min
 Endtemperatur    820° C
 Haltezeit bei Endtemperatur   2 min
 Steigetemperatur    55° C/min
 Abkühlzeit     1 min
 Vakuum     Während des gesamten Brennzyklus

 Start Temperatur    350° C
 Vortrockenzeit    5 min
 Endtemperatur    820° C
 Haltezeit bei Endtemperatur   2 min
 Steigetemperatur    40° C/min
 Abkühlzeit     2 min
 Vakuum     Während des gesamten Brennzyklus

 Start Temperatur    350° C
 Vortrockenzeit    7 min
 Endtemperatur    820° C
 Haltezeit bei Endtemperatur   2 min
 Steigetemperatur    30° C/min
 Abkühlzeit     3 min
 Vakuum     Während des gesamten Brennzyklus

2. Brand und Glasurbrand Einzelkäppchen:

2. Brand und Glasurbrand kleine Brücke:

2. Brand und Glasurbrand große Brücke:


